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HEUFT isT sYsTEMTECHNiK

Qualität, sicherheit und Effizienz: Darauf kommt es bei der 

Abfüllung und Verpackung von Getränken, Lebensmitteln und 

Pharmazeutika an! 

Modulare Lösungen der HEUFT sYsTEMTECHNiK GMBH reali- 

sieren diese schlüsselfaktoren effektiv und einfach. Bei maxi- 

maler Produktivität stellen sie sicher, dass nur einwand- 

freie Erzeugnisse in den Handel gelangen.

UNTErNEHMEN

iHr ProDUKT. 
ECHT iNsPiziErEN.

PErFEKTE QUALiTäT 
siCHErsTELLEN. 
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Ti Fi PErFEKTE QUALiTäT 
VoN ANFANG Bis ENDE

iNHALT
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Durchflussmessung

Neuglas-Abschieber rinser Verschließmaschine

HEUFT prIME » s. 23

Vollgutkontrolle

HEUFT SpECTrUM II VX » s. 22
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FEHLErFrEi & 
siCHEr

Kontrollieren, inspizieren, schützen – die Qualität
 von Food-Gläsern und -Dosen 

schon vor dem Befüllen sichern.
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Einfach sichEr findEn:
Mündungsfehler, Einschlüsse, Muschelbrüche 

und viele weitere sicherheits- und Qualitätsmängel.

Fehlerhafte Primärpackmittel raus. Sicherheit und Qualität rein.
ob Weithals-Glas, Smoothie-Flasche oder konservendose: Um die Qualität und produktsicherheit von Lebensmit-

teln auf höchstem Niveau zu halten, kommt es auf makellose Leerbehälter an. kompakte HEUFT-Systeme stellen 

sicher, dass nur einwandfreie primärverpackungen befüllt werden. die lückenlose komplettinspektion jedes einzel-

nen Leerbehälters mit unterschiedlichen Erkennungstechnologien deckt Sicherheits- und Qualitätsmängel sicher 

auf. Betroffene Leerpackmittel werden konsequent ausgeleitet.

Unsere Geräte zur Leerbehälterinspektion 
Von der Leerdosen- bis zur Röntgen-Leerglasinspektion.

Wirksamer Schutz vor produktrückrufen 
und Haftungsfällen
sichere Erkennung und gezielte Ausleitung fehlerhafter Leerbe-
hälter vor dem Befüllen.

Maximale Erkennungsgenauigkeit,                         
minimale Fehlausleitrate
Präzise identifikation von Fremdkörpern, Verunreinigungen, Ein-
schlüssen, rissen und Defekten. Klare Unterscheidung zwischen 
kritischen Fehlern und harmlosen Abweichungen für höchste 
Linieneffizienz.

keine blinden Bereiche
Lückenlose Boden-, seitenwand-, Mündungs- und Gewindein-
spektion.

Überlegene Technologien
Einzigartige optische und radiometrische Verfahren zur sicheren 
Erkennung unterschiedlichster Fehler.

LEErBEHäLTEriNsPEKTioN LEErBEHäLTEriNsPEKTioN
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?

360°

HEUFT InLine II IXS
Leerbehälterinspektion neu definiert: Einzigartige 
röntgenblitzer für unerreichte Erkennungssicherheit.

Vom Boden bis zur Mündung 
Lückenlose optische Komplettinspektion jedes einzelnen Leerbe-
hälters ohne blinde Bereiche; leistungsstarke Mündungsinspek-
tion speziell für Weithals-Gläser. 

Unerreichte Erkennungssicherheit
Präzise Glas-in-Glas-Detektion und zuverlässige identifikation 
kleinster Defekte dank zusätzlicher Bodeninspektion mit einzig-
artiger gepulster röntgentechnologie.

Einfach einfach
Maximale Automatisierung, selbsterklärende audiovisuelle Benut-
zerführung.

Smart und lernfähig
Nachhaltiges Teach-in individueller Qualitätsansprüche.

HEUFT InLine II IS
der neue Standard zur überlegenen Leerbehälter-
inspektion auf HEUFT-Niveau.

premium wird zum Standard! 
Gezielte Kombination richtungsweisender Technologien aus der Premium-Leer-
behälterinspektion der neuen Generation mit einer völlig neuartigen, besonders 
kompakten, hygieneoptimierten und wartungsfreundlichen Bauweise.

Umfassende Erkennung
Komplettuntersuchung sämtlicher Areale aller Food-Gläser und Flaschen mit 
lernfähiger Echtzeit-Bildanalyse zur identifikation aller risiken und Mängel. 
Vierfach-seitenwandinspektion für weit über 360°-Abdeckung bei verdoppelter 
Auflösung.

Überlegene konstruktion
servogesteuerte Behälterfeinausrichtung für noch mehr Präzision bei der rundu-
minspektion und automatische Anpassung der Transport- und Erkennungseinhei-
ten für unkomplizierte sorten- und Formatwechsel. 

Maximale Automatisierung, volle Betriebssicherheit
optimierte Behälterbeförderung und -feinausrichtung, automatische Justierung 
aller Transport- und Erkennungseinheiten bei sortenwechseln. Hochautomatisier-
te HEUFT SpECTrUM II-Plattform mit audiovisueller HEUFT naVi-Benutzerführung.

LEErBEHäLTEriNsPEKTioN LEErBEHäLTEriNsPEKTioN

Mündungsausbruch

Glassplitter

Verzogene Mündung

Dorn am Boden

Mehr entdecken

Mündungsriss

insekt

Glasfalte
Folie

siE EntschEidEn

Behälter pro Minute

bis zu1.400 
4 x sW / 2 x Auflösung180° -  beidseitig nutzbar

platzsparende Konstruktion
integrierte restlaugenerkennung

extrem wartungsfreundlich tischloses Hygiene-Design
Behälter pro Minute

bis zu1.400 
Mehr entdecken
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HEUFT canLine
Leerdoseninspektion für mehr produktsicherheit 
und produktivität.

Maximale produktivität
Wirksamer schutz vor Blockaden beim Befüllen und Verschließen 
von Konservendosen.

Maximale produktsicherheit
sichere Erkennung von Kontaminationen und Verunreinigungen 
im inneren der Dose.

Spitzenleistung dank Tiefenschärfe
Präzise identifikation von Einbuchtungen und Defekten am Bördel-
rand, Verschmutzungen an der innenwand, Fremdkörpern am Bo-
den und in sich verzogener Behälter mit nur einer einzigen Kamera.  

Einfach umstellen
schnelle sorten- und Formatwechsel auf Knopfdruck.

Verformte Dose

Eingedellter Bördelrand

LEErDosENiNsPEKTioN

360°

Selbst die besten Erkennungstechnologien nützen nichts, wenn die Bildverarbeitung nicht mit-
hält. deshalb haben wir schon 2002 eine eigene erschaffen – mit selbst entwickelter, optimal 
auf Food-Inspektionsaufgaben zugeschnittener Hard- und Software:

HEUFT reflexx sichert Produktqualität und Output. 

denn die multi-processingfähige Bildverarbeitung realisiert eine gezielte objekterkennung. In 
Echtzeit kombiniert sie dazu mehrere Aufnahmen zu brillanten, lückenlosen Erkennungsbil-
dern und wertet sie direkt aus. Selbst im High-Speed-Betrieb werden Fehler sicher erkannt und 
klar von harmlosen Abweichungen unterschieden: Nur das wird ausgeleitet, was auch wirklich 
raus muss.
Was genau das ist, liegt mit der neuen Generation der Bildverarbeitung in Ihrer Hand: Zusätzlich 
zur gezielten Erkennung unterschiedlichster objekte realisiert HEUFT reflexx² auch deren in-
dividuelle klassifikation: per Touchscreen können Sie diese anwählen und selbst als gut oder 
unerwünscht charakterisieren. 

HEUFT reflexx² merkt sich Ihre Qualitätsansprüche.

Zusammen mit einer schnelleren Bildübertragung und mehr rechenleistung, Auflösung, Farb-
tiefe und kontrast erhöht dieses Teach-In nochmals die Erkennungsgenauigkeit. die Fehlaus-
leitrate sinkt massiv. Bei höchster produktivität gelangen so nur die produkte zum kunden, die 
Ihre individuellen Qualitätskriterien genau erfüllen.

Echtzeit-Bildverarbeitung HEUFT reflexx | HEUFT reflexx²

ErkEnnUngsgEnaUIgkEIT raUF, 
FEHlaUslEITraTE rUnTEr!

ENLiGHTENMENT

Fremdkörper 
am Boden

2.400 
Behälter pro Minute

bis zuEinE KAMErA
KoMPLETTE
iNsPEKTioN Mehr entdecken

VErsCHiEDENE 
F o r M AT E
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ENLiGHTENMENT

sorten und Programme 
automatisch und assistiert  

umstellen

Leer- und Vollbehälter
automatisch 
überprüfen

Fehlerhafte Behälter   
automatisch 

ausleiten

Qualitätsmängel 
automatisch

erkennen

prodUkTQUALITäT SICHErSTELLEN? EINFACH AUToMATISCH!
den Großteil ihrer Arbeit erledigen HEUFT SPECTRUM II-Systeme vollautomatisch. Beim rest hilft  
HEUFT NaVi dem Benutzer – mit individuellem Support und audiovisueller Schritt-für-Schritt-Assistenz. das

• spart Zeit und Ressourcen
• steigert die Erkennungssicherheit und
• sichert einen fehlerfreien Betrieb

bei der Inline-Qualitätsinspektion leerer und befüllter Lebensmittelverpackungen. SIMpLY EASY!

Universelle Geräteplattform

sysTEmübErgrEIFEnd, HOcH- 
aUTOmaTIsIErT, lEIsTUngssTark!

Ihr konsequentes Baukastenprinzip für unterschiedlichste Technologien, Module, 
Funktionen und Anwendungsfälle zeichnet HEUFT-Lösungen aus. Schon vor fast 20 
Jahren ist mit HEUFT SPECTRUM TX eine universelle plattform für individuell ausge-
stattete Geräte entstanden.

HEUFT SPECTRUM II setzt noch einen drauf!

Genau wie ihr Vorgänger überzeugt die multiprocessing-fähige Steuerungseinheit 
der neuen Generation mit einer systemübergreifenden komponentengleichheit von 
70 prozent, einer entsprechend hohen Ersatzteilverfügbarkeit und einer zukunftssi-
cheren Netzwerkanbindung. dank eines außergewöhnlichen Grads an Automatisie-
rung und einer selbsterklärenden Mensch-Maschinen-Schnittstelle mit audiovisueller 
HEUFT NaVi-Benutzerführung schont sie zusätzlich wertvolle personelle ressourcen.
Neueste selbstentwickelte Hard- und Software für deutlich mehr rechenpower und 
zur Echtzeit-datenübertragung vervierfachen die präzision bei der zielsicheren pro-
duktverfolgung: 

Die aktuelle Position jedes einzelnen Behälters lässt sich 
auf bis zu 0,5 Millimeter genau bestimmen.

das stellt sicher, dass wirklich jeder inspiziert und jeder fehlerhafte zuverlässig aus 
dem Verkehr gezogen wird.
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KoNTroLLiErT & 
VorGEsorGT

Kontrollieren, detektieren, vorbeugen – Qualitätsmängel wie 
Füllmengenabweichungen und Verschlussfehler sicher finden und die 

Verursacher frühzeitig entlarven.
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Produktqualität hoch. Produktivität hoch.
Maximale produktqualität, maximaler Wirkungsgrad von Füller und Verschließer: kontrollgeräte und Füllmanage-

ment-Systeme von HEUFT stellen beides sicher. Bewährte Funktionen zur Vollbehälterkontrolle und -inspektion 

sichern die produktqualität. Serienfehlererkennung und kontinuierliches Monitoring decken Leistungseinbußen 

von Füll- und Verschließmaschine auf, bevor die Effizienz und produktivität der gesamten Abfülllinie leidet. 

Volle produktqualität
sichere identifikation und Ausschleusung unter- und überfüllter, 
unverschlossener und unetikettierter Behälter.

Volle produktionsqualität
Kontinuierliche Produktverfolgung, sicheres Quantifying, geziel-
tes sampling.

Volle produktivität
Direkte Lokalisierung von stör- und Fehlerquellen zur frühzeiti-
gen präventiven Wartung.

Volle Verfügbarkeit
sicher und einfach zu handhabende HEUFT-systeme.

 VollE Qualität, VollE ProduktiVität:
Füllmengen- und Verschlussfehler zuverlässig finden  

und ihre Verursacher rechtzeitig lokalisieren.

VoLLBEHäLTErKoNTroLLE & FÜLLMANAGEMENT VoLLBEHäLTErKoNTroLLE & FÜLLMANAGEMENT

Unsere Geräte zur Vollbehälterinspektion
Von der Füllstandskontrolle bis zum Füller-Verschließer-Management.
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HEUFT PRIMEHEUFT SPECTRUM II VX
Füllmanagement auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Mehr Wirkungsgrad und produktivität
sichere Erkennung von Unter- und Überfüllungen, Verschluss- und 
Etikettierfehlern.

präventive Wartung für höchste produktivität
Frühzeitige Erkennung von Leistungseinbußen und Fehlerquellen 
durch konsequentes Monitoring der Füllventile und Verschließerköpfe.

Auswertung und Verteilung
Füllwertstatistiken, sampling, Behälterdistribution auf bis zu sieben 
Bahnen.
Überlegene Betriebssicherheit
Hochautomatisiertes HEUFT SpECTrUM II-system mit selbsterklä-
render HEUFT naVi-Benutzerführung.

50+ ModulE 
1.000.000+ 
MöGLiCHKEiTEN

VoLLBEHäLTErKoNTroLLE & FÜLLMANAGEMENT VoLLBEHäLTErKoNTroLLE & FÜLLMANAGEMENT

Unterfüllt

Fehlender Verschluss

Fehlendes Etikett

Mehr entdecken
1.650 

Behälter pro Minute

bis zu 1.200 
Behälter pro Minute

bis zu

Mehr entdecken

Fehlender Verschluss

Fehlendes Etikett

Unterfüllt

kompakte Qualitätskontrolle
zuverlässige Detektion von unter- bzw. überfüllten, unverschlossenen 
und unetikettierten Food-Behältern.

Mehr Linieneffizienz
serienfehlererkennung und rechtzeitige Lokalisierung fehlerhafter Füll-
ventile.

keine rückrufe
zuverlässige Ausleitung von Vollbehältern mit Qualitätsmängeln.

Einfacher Betrieb
Automatische sortenwechsel, umfangreiche audiovisuelle schritt-für-
schritt-Assistenz.

Vollbehälterkontrolle der neuen Generation.
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ENLiGHTENMENT

1.200 
Behälter pro Minute

bis zu

VoLLBEHäLTErKoNTroLLE & FÜLLMANAGEMENT

Füllstands- und Verschlussfehler noch innerhalb der Food-Linie zu finden, ist gut. 
das schützt vor reklamationen und teuren produktrückrufen. Noch besser ist es, 
frühzeitig die Verursacher solcher Qualitätsmängel zu entlarven. 

Das verhindert Serienfehler, Linienstillstände und kost-
spielige Produktivitätseinbußen.

Mit HEUFT schaffen Sie beides! Schon die Geräte zur Vollbehälterkontrolle verfü-
gen über eine Locator-Funktion. Sie ordnet detektierte Fehler den entsprechenden 
Füllventilen und Verschließerköpfen zu. Überschreitet deren Anzahl einen indivi-
duell definierbaren Schwellenwert, wird ein Abschaltimpuls ausgelöst. So lassen 
sich Störungen rechtzeitig beheben. 
Füllmanagement-Systeme wie der HEUFT SPECTRUM II VX gehen noch einen Schritt 
weiter – mit einem umfassenden Füller- und Verschließermanagement: Sämtliche 
Füllventile und Verschließerköpfe werden permanent überwacht. Ihre jeweilige per-
formance wird statistisch ausgewertet.

Die Verursacher von Füllmengenabweichungen und Ver-
schlussfehlern sind damit schon lange vor ihrem Total-
ausfall bekannt.

das gibt Ihnen Zeit zur präventiven Wartung, bevor es zu hohen Ausleitraten und 
produktionsausfällen kommt.

Locator, Quantifying, Füllmanagement

HOHE PrOdUkTQUalITäT, 
HOHEr OUTPUT!

HEUFT ONE
Ihr Einstieg in die kompakte Vollbehälterkontrolle auf HEUFT-Niveau.

oNE for all! 
Ganz neue Klasse schlanker Geräte zum preiswerten Einstieg in die zuverlässige 
Vollgutkontrolle.

Volle Qualitätskontrolle
Präzise Codeverifizierung oder Füllstandskontrolle. smarte sensorik  zur 
Überprüfung der Verschlussanwesenheit und -position.

platzsparende konstruktion, einfache Handhabung
Einfach zu integrierendes stand-alone-system. Flexible Erkennungen direkt am 
Transportband, angebunden an kompaktes, hygieneoptimiertes steuergerät. 
Einfache sortenwechsel. Übersichtliches Display mit HEUFT naVi-oberfläche für 
einen unkomplizierten Betrieb.

Echte Spitzentechnologie auf HEUFT-Niveau!
Preiswerte Komplettlösung aus innovativen Erkennungstechnologien, selbst- 
entwickelter Hard- und software und bewährten Verfahren zur hochpräzisen 
Produktverfolgung, inspektion und Fehlerausleitung. zusätzliche Erkennungs-
module wie kamerabasierte Codeverifizierung anbindbar.

Fehlender Verschluss

Unterfüllt

Flexibilität am laufenden Band

schiefsitzender Verschluss

Mehr entdecken



26 27

Kontamination drin. Erzeugnis raus.
Glassplitter, Metallteilchen, Steine: Fremdkörperkontamination zählt zu den häufigsten Ursachen von produkt-

rückrufen. Für den Endkonsumenten bedeutet sie eine ernsthafte Gesundheitsgefahr. Mit HEUFT stellen Sie sie ab. 

Noch innerhalb der Linie werden belastete produkte und Verpackungen zuverlässig identifiziert. Unsere einzigarti-

ge gepulste röntgentechnologie realisiert das unerreicht schonend und präzise. Selbst mit bloßem Auge kaum 

wahrnehmbare, hinter produkt- und Verpackungsstrukturen verborgene Fehler entgehen der Inspektion nicht. 

das schafft maximale produktsicherheit. 

Sichere produkte
Präzise identifikation gesundheitsgefährdender Fremdkörper.

Smarte Abgrenzung
Niedrigste Fehlausleitrate dank klarer Unterscheidung echter und 
vermeintlicher Fehler.

Schutz vor produktrückrufen
rechtzeitige Ausleitung belasteter Erzeugnisse.

Voller durchblick
Einzigartige röntgenblitzer zur sicheren identifikation gefährli-
cher Fremdobjekte bei minimaler strahlung.

unsichtbarEs sichtbar MachEn:
Gefährliche Fremdkörper einfach sicher identifizieren.

FrEMDKörPEriNsPEKTioN FrEMDKörPEriNsPEKTioNFrEMDKörPEriNsPEKTioN

Unsere Geräte zur Fremdkörpererkennung
Von der Metall- bis zur Glas-in-Glas-Detektion.

* Für den röntgenbildwandler garantieren wir eine Lebenszeit von acht Jahren und bei Defekt, im rahmen eines bestehenden Wartungsvertrags, den kostenlosen Austausch innerhalb dieses zeitraums.
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o2

360° 360°

MoDULE

schrotkugel

Glassplitter

stein

Metalldraht

stein

Glassplitter

schraube

glas-in-glas 
dEtEktion

gEsaMtEs 
bEhältEr-
VoluMEn

Vermeidung von rückrufen und 
Haftungsfällen
Lückenlose Komplettinspektion des gesamten Behältervolumens 
zur sicheren inline-identifikation gefährlicher Fremdkörper wie 
Metallteilchen oder Glassplitter.

Höchste Erkennungssicherheit
scharfe, hochauflösende röntgenaufnahmen bei minimaler strahlung.

Hundertprozentige Untersuchung 
großformatiger Behälter
Volle Abdeckung dank besonders großer sensitiver Detektionsfläche.

Selbsterklärend und einfach einfach
Fehlerfreier Betrieb dank maximal automatisierter HEUFT SpECTrUM II-
Plattform und selbsterklärender audiovisueller Benutzerführung.

HEUFT eXaminer II XAC
Vollbehälter-Inspektion mit gepulster röntgen-
technologie auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Mehr entdecken
1.200 

Behälter pro Minute

bis zu

FrEMDKörPEriNsPEKTioN FrEMDKörPEriNsPEKTioNFrEMDKörPEriNsPEKTioN

Fremdkörperdetektion auf HEUFT-Niveau
Maximale Lebensmittelsicherheit dank einzigartiger gepulster 
röntgentechnologie zur schonenden und präzisen identifikation 
von Fremdobjekten hoher Dichte in frisch befüllten Konservendo-
sen, squeeze-Flaschen, standbodenbeuteln und Doypacks.

Volle Abdeckung auf engstem raum
optimal angeordnete röntgenblitzer, sicher eingehaust in einem 
besonders platzsparendem Gehäuse direkt am Transportband, für 
volle Erkennungssicherheit ohne blinde Bereiche vom Behälterbo-
den bis zur Fülllinie.
Weniger Fehlausschleusungen
Hochpräzise Produktverfolgung und lernfähige Echtzeit-Bildver-
arbeitung HEUFT reflexx² zur klaren Unterscheidung zwischen 
echten und vermeintlichen sicherheitsrisiken.

Volle Betriebs- und Manipulationssicherheit
Hochautomatisiertes HEUFT SpECTrUM II-system mit selbsterklären-
der HEUFT naVi-Benutzerführung für einen sicheren, fehlerfreien 
Betrieb.

HEUFT eXaminer II XS
platzsparendes End-of-Line-röntgensystem 
der neuen Generation zur komplett abdecken-
den Seitenwandinspektion.

Glassplitter

stein

Metallteilchen

1.200 
Behälter pro Minute

bis zu

Mehr entdecken
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ENLiGHTENMENT

röntgensysteme von HEUFT identifizieren Fremdkörper, produktfehler und Ver-
packungsdefekte präzise und schonend zugleich. Im Gegensatz zum herkömmlichen 
Zeilenscan emittiert ihre einzigartige gepulste röntgentechnologie nur in dem Mo-
ment Strahlung, in dem sich tatsächlich ein zu untersuchendes Erzeugnis im Inspek-
tionsbereich befindet. Und das als röntgenblitz, der gerade einmal eine Tausends-
telsekunde andauert.

die extrem kurze belichtungszeit verhindert bewegungs-
unschärfen und reduziert die reflektierte röntgenstrah-
lung um den Faktor 1.000.

kein produkt bekommt eine höhere dosis ab als unbedingt notwendig. Bei der 
Inspektion von 36.000 Behältern pro Stunde, gibt so ein röntgenblitzer stündlich 
nur 36 Sekunden lang Strahlung aus. In 99 prozent der Zeit gibt es also keiner-
lei Emission. konventionelle röntgenscanner strahlen hingegen volle 60 Minuten 
lang durch. Schon das macht die gepulste röntgentechnologie einzigartig.

kombiniert mit neuartigen Vollfeld-bildwandlern erreicht 
sie eine bislang unerreichte dimension an bandbreite, 
geschwindigkeit und Erkennungsgenauigkeit. 

die Größe der sicher zu identifizierenden Fremdobjekte halbiert sich!

Gepulste röntgentechnologie

maxImalE PräzIsIOn, 
mInImalE sTraHlUng!

36
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FrEMDKörPEriNsPEKTioN FrEMDKörPEriNsPEKTioNFrEMDKörPEriNsPEKTioN

HEUFT eXaminer II XT
optimierte rohrleitungsinspektion zur sicheren Erkennung 
gefährlicher Fremdkörper in flüssiger oder pastöser produkt-
masse auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Sorgfältige Untersuchung schon vor dem Verpacken
Präzise rohrleitungs-röntgeninspektion von saucen, Konfitüren, streich-
käse, Wurstbrät und anderen unverpackten Produkten.

Zuverlässige Fremdkörperdetektion 
Einzigartige röntgenblitzer und neuartige Bildwandlertechnologie zur scho-
nenden, geschwindigkeitsunabhängigen identifikation kleinster objekte 
hoher Dichte aus Glas, stein, Metall oder Kunststoffen. Klare Unterscheidung 
zwischen kritischen Fehlern und harmlosen Produktstrukturen. optionale 
integration eines zusätzlichen röntgenblitzers zur 3D-rückbestätigung des 
Untersuchungsergebnisses aus anderer Perspektive.

Einfach noch mehr präzision
Hochautomatisierte HEUFT SpECTrUM II-Plattform mit audiovisueller HEUFT 
naVi-Benutzerführung für deutlich mehr Präzision bei der Produktverfol-
gung, Fremdkörpererkennung und Fehlerausschleussung. Vollautomatische 
Produktwechsel ohne Neukalibrierung. 

Volle Sicherheit dank optimierter Bauart
Neue kompakte, leicht zugängliche Konstruktion im hygiene- und war-
tungsoptimierten HEUFT Cleandesign. Jetzt auch mit vertikaler rohrlei-
tung und Ablaufventil zur noch sichereren Ausschleusung der kontami-
nierten Teilmenge.
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              rück-
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max.

rEduziErung der 
Fehlausschleusung Mehr entdecken
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360°
360°

HEUFT eXaminer II XBHEUFT eXaminer II XB

x 2

Wirkungsvolle Verletzungs- und rückruf-prävention
zuverlässige Fremdkörperdetektion bei der Komplettinspektion befüllter 
Primär-, sekundär- und Tertiärverpackungen sowie stückiger Produkte.

Zuverlässige Integritätsprüfung
sichere Detektion von Produkt- und Verpackungsunvollständigkeiten 
sowie Defekten.

Überlegene Technologien, maximale Automatisierung  
optimierte gepulste röntgentechnologie, maximale Erkennungsgenauig-
keit bei minimaler strahlung. Neuartige Bildwandlertechnologie für volle 
Abdeckung bei der Top-Down-inspektion noch größerer Erzeugnisse wie 
Tiefkühlpizzas oder komplette Joghurt-Trays. Hochautomatisierte HEUFT 
SpECTrUM II-Plattform mit selbsterklärender Benutzerführung.

Flexibler Ausbau für noch mehr performance
Mehrfach-Blitz-option zur Komplettinspektion besonders langer Erzeug-
nisse. Aufteilung des Transporteurs zur Parallelinspektion zweier kleinerer 
Produkte zugleich.

HEUFT eXaminer II XBL
Noch mehr Abdeckung bei der Top-down-Inspektion mit 
gepulster röntgentechnologie auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Kunststoff

Produktdefekt

MetallteilchenMetalldraht

1.200 
Produkte pro Minute

bis zu ideal für 
lEicht-
gEwichtE

KEiNE 
BLEiVorHäNGE 
ErForDErLiCH

berührungslos

Mehr entdecken

FrEMDKörPEriNsPEKTioN FrEMDKörPEriNsPEKTioNFrEMDKörPEriNsPEKTioN

Metallteilchen

Top-down-Inspektion mit gepulster röntgentechnologie 
auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Wirkungsvolle Verletzungs- und rückruf-prävention
zuverlässige Fremdkörperdetektion bei der Komplettinspektion befüllter 
Primär-, sekundär-, Tertiärverpackungen und stückiger Produkte.

Zuverlässige Integritätsprüfung
sichere Detektion von Produkt- und Verpackungsunvollständigkeiten 
sowie Defekten.

Überlegene Technologien, maximale Automatisierung 
optimierte gepulste röntgentechnologie für maximale Erkennungsgenauig-
keit bei minimaler strahlung. Hochautomatisierte HEUFT SpECTrUM II-Platt-
form mit selbsterklärender Benutzerführung.

Flexibler Ausbau für noch mehr performance
Mehrfach-Blitz-option zur Komplettinspektion größerer Erzeugnisse. Auf-
teilung des Transporteurs zur Parallelinspektion zweier kleinerer Produkte 
zugleich.

Kunststoff

MoDUL
nEU! 1.200 

Behälter pro Minute

bis zu

Mehr entdecken
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Leck erkannt. Gefahr gebannt.
Lecks, Stresscracks, Mikrorisse: In frisch befüllten Food-Behältern aus kunststoffen wie pET oder HdpE haben solche 

Undichtigkeiten nichts zu suchen. Sie bedrohen nicht nur die Integrität und Stabilität der Verpackung, sondern 

auch die mikrobielle reinheit und damit die Genieß- und Haltbarkeit des enthaltenen produkts. Mit dichtigkeits-

kontrollen der HEUFT squeezer-reihe entlarven Sie undichte primärpackmittel inline und leiten sie sicher aus, bevor 

sie in den Handel gelangen und zur Gefahr für den Endkonsumenten werden.

Hohe Verpackungsqualität, 
hohe produktsicherheit
Nachhaltige sicherung der Behälterstabilität, wirksamer schutz 
vor mikrobiell verunreinigten Lebensmitteln.

Volle Haltbarkeit für vollen Genuss
Effektive Verhinderung eines vorzeitigen Produktverderbs.

Sauberes Umfeld
Keine klebrigen Verschmutzungen in der Linie, beim Transport 
und am Point-of-sale durch unerwünschten Produktaustritt.

Maximale produktqualität
Korrekte Nennfüllmenge, hohe Verschlussintegrität.

allEs dicht, allEs sichEr:
Undichtigkeiten und Leckagen 

rechtzeitig aufdecken.

DiCHTiGKEiTsKoNTroLLE DiCHTiGKEiTsKoNTroLLE

Unsere Geräte zur dichtigkeitskontrolle
Von der Behälterinnendruckmessung bis zur Identifikation von Mikrolecks.
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HEUFT squeezer II QS HEUFT squeezer QL

MoDULEMoDULE

Fehlender Verschluss

Verschlussdefekt

dichtigkeitskontrolle auf HEUFT SPECTRUM  II-Basis.

dichte Verpackung, reiner Inhalt
sichere Erkennung kleinster Leckagen in befüllten Kunststoffbehältern 
zur nachhaltigen sicherung der Verpackungs- und Produktintegrität.

Volle Stabilität
Präzise Messung des Behälterinnendrucks für standfeste, optimal trans-
portier- und lagerbare Vollbehälter.

Überragende Erkennungssicherheit
Vergleichende Füllstandskontrolle im drucklosen und druckbelaste-
ten zustand für höchste Präzision bei der identifikation von Undich-
tigkeiten.

Sicherer und einfacher Betrieb
Maximal automatisiertes HEUFT SpECTrUM II-system mit selbsterklären-
der audiovisueller HEUFT naVi-Benutzerführung.

DiCHTiGKEiTsKoNTroLLE DiCHTiGKEiTsKoNTroLLE

Mehr entdecken
1.200 

Behälter pro Minute

bis zu

Mikroleck

4x MoDULE 

dichtigkeitskontrolle zur klaren Identifikation 
kleinster Mikrolecks in kunststoffbehältern.

Totale Lebensmittelsicherheit
zuverlässige identifikation kleinster Leckagen dank Behälterin-
nendruckmessung und vergleichender Füllstandskontrolle.

Maximale Erkennungssicherheit
Extralanger inspektionsweg zur noch sichereren identifikation 
kaum wahrnehmbarer Undichtigkeiten.

Mikrobielle reinheit
Gezielte Ausleitung undichter Verpackungen mit potentiell 
keimbelasteten inhalten.

Automatische Sortenwechsel
servogesteuerte Anpassung der Transport- und Erkennungsein-
heiten auf Knopfdruck.

DiCHTiGKEiTsKoNTroLLE

Undichte Verschlussfolie

Mikroleck

Fehlender Verschluss

1.200 
Behälter pro Minute

bis zu

Mehr entdecken
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Einwandfrei etikettiert. Sicher verschlossen.
Babyfood-Gläser, Snack-dosen, ketchup-Flaschen: Am point-of-Sale (poS) kommt es auf eine attraktive Ausstattung 

voller Lebensmittelbehälter genauso an wie auf deren absolute Integrität. Fehlende, falsche oder sortenfremde 

Labels und designs beeinträchtigen das Erscheinungsbild der Verpackung und zugleich die Sicherheit des Endpro-

dukts. Verschlussdefekte bedrohen die mikrobielle reinheit und bedenkenlose konsumierbarkeit sensibler Nah-

rungsmittel. Mit HEUFT FinalView II-Lösungen zur umfassenden Etiketten-, Gestaltungs- und Verschlussinspektion 

finden Sie solche Fehler, bevor der kunde sie findet.

Attraktive optik
Umfassende Endprüfung für fehlerfreie Labels und ein unwider-
stehliches Verpackungsdesign am Pos.

Hoher Informationswert
Lückenlose runduminspektion zur rechtzeitigen identifikation 
sortenfremder, fehlpositionierter oder defekter Etiketten und De-
signs sowie rücklesung und Verifizierung aufgebrachter Beschrif-
tungen und Produktcodierungen.

Volle Verschlusssicherheit
sorgfältige Komplettinspektion zur präzisen Erkennung fehlen-
der, schiefsitzender, sortenfremder sowie defekter Verschlüsse 
und sicherheitselemente.

Flexible Lösungen für maximale                   
produktqualität
Vom vollausgestatteten Komplettsystem bis zum kompakten 
stand-alone-Modul am Band: unterschiedliche Varianten für spe-
zifische Anforderungen.

fEhlErfrEi ausgEstattEt:
   Labels, Designs, Kennzeichnungen und Verschlüsse 

sorgfältig überprüfen.

BEHäLTErENDPrÜFUNG BEHäLTErENDPrÜFUNG

Unsere Geräte zur Ausstattungsprüfung
Von der Etiketten- bis zur Verschlussinspektion.
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ENLiGHTENMENT

360°

HEUFT FinalView FO6
Lückenlose Endprüfung der Ausstattung befüllter         
Lebensmittelbehälter.

Makelloses Erscheinungsbild am poS
Hochpräzise identifikation sortenfremder, fehlpositionierter, zer-
kratzter, verknitterter, fehlbedruckter und verunreinigter Labels.

klare kennzeichnung
Detaillierte inspektion des Verpackungsdesigns und der Beschrif-
tungen. MHD-Verifikation mit automatischer Datumsanpassung 
und Barcode-rücklesung.

keine blinden Flecken
Lückenlose 360°-inspektion ohne reflexionen und schatten auch 
bei nicht ausgerichteten Behältern.

Echte Verschlossenheit
Überprüfung der Anwesenheit, Kolorierung und Logos der Verschlüsse.

sortenfremdes Etikett
Fehlpositioniertes Etikett

Gerissenes 
sicherheitsetikett

1.200 
bis zu

Behälter pro MinuteMehr entdecken schatten- und reflexionsfreie Ausleuchtung

BEHäLTErENDPrÜFUNG

Wo ist das produkt? das sollte man wissen. Jederzeit muss bekannt sein, wo genau 
in der Linie sich ein bestimmter Behälter aktuell befindet. Nur so gelingt eine zuver-
lässige Inspektion und Fehlerausschleusung.
dazu wird die zurückgelegte Strecke und position jeder einzelnen Food-Verpackung 
auf dem Transportband immer wieder getriggert und exakt verfolgt.

das präzise Echtzeit-monitoring ist der garant für volle 
Erkennungssicherheit. 

Millimetergenau lokalisiert es permanent den exakten Standort sämtlicher Behäl-
ter. So ist gewährleistet, dass wirklich jeder einzelne von ihnen überprüft und jeder 
fehlerhafte tatsächlich aus dem Verkehr gezogen wird.

die permanente Produktverfolgung garantiert ein maxi- 
mum an Treffsicherheit bei der Fehlerausleitung. 

raus kommen nur genau die Gläser, dosen und Food-produkte, die auch wirklich 
raus müssen. das Monitoring geht sogar noch einen Schritt weiter: die integrier-
te Ausleitüberwachung registriert sofort, wenn ein auszuschleusender Fehler doch 
nicht aus der Linie hinaus befördert worden ist.

Echtzeit-Produktverfolgung und Ausleitüberwachung

PräzIsEs mOnITOrIng Für 
VOllE ErkEnnUngssIcHErHEIT!
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HEUFT FinalView II LBLHEUFT FinalView II CAP

Etikettenriss

Fehlerfreie Ausstattung
Lückenlose Komplettinspektion aller Labels und Designelemente, sichere 
identifikation und Ausleitung fehlerhaft ausgestatteter Behälter.

Höchste Erkennungssicherheit
zuverlässige Detektion schiefsitzender, sortenfremder, zerknitterter und 
eingerissener Labels sowie klare identifikation von Designfehlern dank über-
legener optischer Technologien und HEUFT reflexx²-Bildverarbeitung mit Ein-
lernassistent.

optimale Anpassung
Adaptive LED-Beleuchtung für schatten- und reflexionsfreie Erkennungsbil-
der und optionale zusatzkameras für unterschiedlichste Behältertypen und 
-formate.

Volle Automatisierung, maximale Betriebssicherheit
Hochautomatisierte, netzwerkfähige HEUFT SpECTrUM II-Plattform für einfa-
che sortenwechsel ohne manuellen Aufwand und einfach mehr Performance 
bei der präzisen Behälterverfolgung, inspektion und Ausleitung. Audiovisuel-
le HEUFT naVi-Benutzerführung für einen fehlerfreien, manipulationssiche-
ren Betrieb.

 Versatz an 
der Überlappung

detaillierte Etiketteninspektion auf hochautoma-
tisierter HEUFT SPECTRUM II-Basis für perfekt 
ausgestattete Endprodukte.

1.200 
bis zu

Behälter pro Minute

1,5 x 1,2 x 6 x 1,4 x 
mehr Leistung

max. Höhen- 
unterschied

breitere Verschluss- 
durchmesser

schiefsitzender Verschluss

Abstehender Deckel

Gewindedefekt

detaillierte Verschlussinspektion auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.

Volle Verschlusssicherheit, maximale produktintegrität
Lückenlose rundum-inspektion von Behälterverschlüssen und ihren sicher-
heitselementen.

Überlegene Erkennungsgenauigkeit
sichere identifikation sortenfremder, schiefsitzender, defekter, undichter 
und fehlpositionierter Verschlüsse; klare Erkennung von Gewindefehlern, 
defekten Erstöffnungsgarantielaschen und beschädigten sicherheits- und 
Tragringen.

Individuell und flexibel
Unterschiedliche Erkennungsmodule für spezifische Anforderungen von der 
Anwesenheitskontrolle über die Farblogoinspektion bis hin zur millimeter-
genauen Überprüfung der Verschlussausrichtung.

Hochautomatisiert und selbsterklärend
Maximale Automatisierung und audiovisuelle schritt-für-schritt-Assis-
tenz für höchste Betriebssicherheit.

Eingedellter Bördelrand

Mehr entdecken
1.650 

bis zu

Behälter pro Minute

BEHäLTErENDPrÜFUNG BEHäLTErENDPrÜFUNG

schiefsitzendes Etikett

Mehr entdeckenhöhere Auflösung



PErFEKT AUsGEsTATTET & 
ECHT ATTrAKTiV

Ausrichten, aufbringen, auffallen – Food-Behälter 
akkurat und sauber etikettieren.
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saubEr und akkurat EtikEttiErt:
Labels passgenau und fehlerfrei applizieren.

ETiKETTiErUNGETiKETTiErUNG

Fehlerfreie Ausstattung. Optimale Optik. 
Ausrichten, aufbringen, auffallen: Etikettiermaschinen der HEUFT TORNADO II-reihe machen‘s möglich! Mit  

noch mehr performance, dynamik und Flexibilität verwirklichen sie auf engstem raum eine saubere, pass- 

genaue Ausstattung befüllter Behälter mit attraktiven Nassleim-, Heißleim-, rundum- und Selbklebe-Etiketten. 

die Labeller auf Basis der netzwerkfähigen, hochautomatisierten HEUFT SPECTRUM II-platfform lassen sich flexibel 

mit mehreren unterschiedlichen Etikettierstationen ausstatten, teils besonders schnell und unkompliziert  

umrüsten und sogar mit der Sprache steuern! Einfach zu integrierende Zusatzmodule erledigen darüber hinaus 

im gleichen Arbeitsgang eine Qualitätskontrolle der frisch etikettierten Vollbehälter.

Volle Information
sichere, optimal lesbare Angaben zum enthaltenen Produkt dank 
sortenreiner, fehlerfreier Etikettierung.

perfekter Look
Attraktive Behälter-Ausstattung für hohen Wiedererkennungs-
wert am Pos und nachhaltigen Markenschutz.

Hochpräzise Applikation
Extrem exakte Etikettierung ohne Falten, Blasen und Versatz dank 
flex-Technologie zur präzisen servogesteuerten Flaschen-Fein-
ausrichtung und neuer HEUFT SpECTrUM II-Performance.

Vielseitige Verfahren
Akkurate Nassleim-, Heißleim-, selbstklebe- und rundum- 
Etikettierung unterschiedlichster Behälterformate und -areale.

Unsere Etikettiermaschinen  
der neuen Generation.
Von der Nassleim- bis zur Rundum-Etikettierung.
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ETiKETTiErUNGETiKETTiErUNG

Mehr entdecken

Nassleim-Aggregate nicht elektrisch, sondern mechanisch gekoppelt für den parallelen Einsatz mehrerer stationen in einer Maschine.

Mehr entdecken
1.200 

bis zu

Behälter pro Minute
1.200 

bis zu

Behälter pro Minute

HEUFT TORNADO II dynamic

Einfach mehr dynamik und Flexibilität
Erste tischlose, gut zugängliche HEUFT-Kompaktlösung zur einfache-
ren, flexibleren Aus- und Umrüstung mit bis zu vier beliebigen Nass-
leim-, rundum- und selbstklebe-Etikettierstationen.

Akkurate Applikation, integrierte Qualitätsinspektion
integrierte Erkennungsmodule zur kamerabasierten, servogesteuerten 
HEUFT Tornado II flex-Behälterfeinausrichtung für besonders akkurate 
Etikettiergebnisse sowie u.a. zur direkten Etiketten-, Füllstands- und  
Verschlusskontrolle, MHD- und Code-Verifikation.

Unkomplizierte Sorten- und programmwechsel
Werkzeugloser Austausch von Formatteilen, automatische Verstellung 
von Maschinenkopf und Erkennungsmodulen sowie sortenabhängig 
programmierbare Drehkurve. Einfachere integration zusätzlicher Agg-
regate und Verfahren für mehr Flexibilität in der Behälterausstattung 
mit unterschiedlichen Labeltypen.

Echt ansprechende performance
Hochautomatisierte HEUFT SpECTrUM II-Geräteplattform für deutlich mehr Perfor-
mance bei der Behälterverfolgung, Etikettierung, Fehleridentifikation und -ausleitung. Audio-
visuelle HEUFT naVi-Benutzerführung und neuartige Dialogfunktion zur sprachsteuerung der Maschine.

Tischlose, dynamisch aus- und umrüstbare Etikettiermaschine der neuen 
Generation (mit integrierter Hands-off-Sprachsteuerung).

HEUFT TORNADO II classic

perfekte Ausstattung
Akkurate Aufbringung von rumpf-, Brust-, rücken-, Halsring- und Verschlusslabels mit bis zu 
drei fest montierten Nassleim-, selbstklebe- bzw. rundum-Etikettierstationen. optional mit 
HEUFT Tornado II flex-servotechnologie zur präzisen kamerabasierten Behälter-Feinausrich-
tung für einfach perfekt sitzende Etiketten.

Integrierte kontrolle
Überprüfung der Labelanwesenheit im selben Arbeitsgang. Unkomplizierte integration 
weiterer Erkennungsmodule unter anderem zur Füllstands-, Verschluss- und Kennzeichnungs-
kontrolle.

Unaufwändige Sortenwechsel
Werkzeugloser Austausch von Formatteilen, automatische Verstellung von Maschinenkopf 
und Erkennungsmodulen sowie sortenabhängig programmierbare, jederzeit reproduzierbare 
Drehkurve.

Langlebige konstruktion auf neuer plattform
Niedriger Wartungsaufwand dank bewährter robuster Konstruktion im HEUFT Cleandesign. 
Hochautomatisierte HEUFT SpECTrUM II-Plattform mit audiovisueller HEUFT naVi-Benutzer- 
führung und optionaler Hands-off-sprachsteuerung für einfach mehr Etikettier-Performance 
und Betriebssicherheit.

Vielseitige Etikettiermaschine auf HEUFT SPECTRUM II-Basis.
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ENLiGHTENMENT

ETiKETTiErUNG

Erstklassige Etikettierergebnisse, besonders einfache Sortenwechsel und deutlich weniger Ver-
schleiß: Servo-Etikettiermaschinen der HEUFT TORNADO flex-reihe realisieren ein Höchstmaß 
an präzision, Flexibilität und Wirtschaftlichkeit bei der Label-Applikation. 
die Servotechnologie realisiert eine millimetergenaue Behälter-Feinausrichtung. Typische Cha-
rakteristika wie Verschlüsse, Embossings und sogar haarfeine pressnähte werden dazu kamera-
basiert detektiert und als Justiermarken genutzt.

so landen labels ganz genau dort, wo sie hingehören.

Zusätzlich sichern die Servos zur sauberen und faltenfreien Etikettierung eine spezifische, re-
produzierbare drehkurve für jedes einzelne Behälterformat. der aufwendige mechanische Aus-
tausch der einzelnen kurvensegmente entfällt.

sorten- und Programmwechsel sind in kürzester zeit erledigt!

dasselbe gilt für das Hinzufügen neuer Ausstattungsvarianten. 
ohne Getriebe und mit lebenszeitgeschmierten Lagern sind die Servos selbst praktisch ver-
schleißfrei. das macht ihren Einsatz in HEUFT-Etikettierern äußerst wirtschaftlich.

HEUFT Tornado flex-servotechnologie

ExTrEm ExakT, ExTrEm EFFIzIEnT!
Saubere Applikation. Einfach von der rolle. regelbare rotation.

Nassleim-
Etikettieraggregate

Selbstklebe-
Etikettieraggregate

rundum-
Etikettieraggregate

Alle Etikettierer der hEuft TORNADO II- 
reihe lassen sich mit mehreren kompakten, elek-
trisch gekoppelten Nassleim-stationen u.a. zur 
rumpf-, Brust- oder Halsetikettierung ausstat-
ten. An ihnen werden die Behälter vorbeigeführt, 
nachdem sie an das Karussell übergeben und von 
den zentrierelementen fixiert worden sind.
Die integrierten Leimpaletten werden zugleich 
mit einer exakt einstellbaren Menge an Klebstoff 
benetzt, so dass jede einzelne im Vorbeilauf ge-
nau ein Etikett aufnimmt. 
Ein Greiferzylinder zieht es dann ab und drückt 
es sanft mit der beleimten seite an den präzise 
ausgerichteten Behälter an. Ein schwamm sorgt 
dabei für eine homogene Aufbringung. 
Teller mit eigenem Getriebe versetzen den Be-
hälter in rotation, so dass die Nassleim-Labels 
stets sauber appliziert und faltenfrei angebürstet  
werden. Die optional erhältliche Automatische 
Magazinbestückung (AMB) stellt sicher, dass ihr 
Vorrat nicht zu schnell ausgeht und Produktions-
stopps ausbleiben. 

Unkompliziert in hEuft TORNADO II- 
Etikettiermaschinen integrierbare selbstklebe- 
stationen applizieren Haftetiketten passgenau 
und flächig anliegend. 
ist der stopperstern, der den Produktionsstrom 
im störungsfall anhält, entriegelt, laufen die 
Behälter in den Etikettierer ein. Die Einlauf-
schnecke sorgt dabei für den richtigen Abstand 
zwischen ihnen, bevor sie vom Einlaufstern 
übernommen und dem Maschinenkarussell 
übergeben werden. 
Genau hier werden die selbstklebe-Etiketten 
aufgebracht. Dazu legt man die rolle, auf der 
sie sich befinden, in das Etikettieraggregat ein. 
so können sie an der Ablösekante abgestreift 
und mittels spezieller Pads auf die passieren-
den Behälter appliziert werden. Die sind dazu 
fest eingespannt  – und zwar zentrisch zwi-
schen Drehteller und zentrierglocke. so kann 
nichts verrutschen und die Etiketten bleiben 
genau dort haften, wo sie hingehören.

zur rundum-Etikettierung sind spezielle  
Aggregate einfach und flexibel in hEuft 
TORNADO II-Maschinen integrierbar – mit 
einzeln ansteuerbaren Düsen, die feine Klebe-
punkte wohldosiert und ganz exakt auf die mit 
zentriertulpen in Tellern fixierten Behälter auf-
bringen. 
Damit die Labels sie rundum vollständig und 
passgenau umschlingen können, versetzt ein 
servogesteuerter riementrieb die Behälter har-
monisch, mit einer für unterschiedliche Formate 
spezifisch regelbaren Geschwindigkeit, in rota-
tion. Die aufgetragenen Klebepunkte ziehen die 
Etiketten aus dem Magazin.
zugleich trägt eine spezielle Düse einen dünnen 
Klebstoffstreifen zur finalen Beleimung am Eti-
kettenende auf, so dass die Überlappung präzise, 
praktisch ohne Versatz verklebt und sorgfältig an-
gebürstet werden kann.
Ein geschlossenes Heißleimsystem hält den Kleb-
stoffverbrauch gering und verhindert Verunrei-
nigungen. Das senkt Unterhaltungskosten und 
erhöht die Betriebssicherheit bei der akkuraten 
rundum-Etikettierung.
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BEHUTsAM & 
EFFiziENT

Antreiben, befördern, ausregeln – Lebensmittel und 
Verpackungen schnell, schonend und effizient durch 

die Anlage transportieren.
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ausschleusung   Variante    1
2017 Datum Name Auftragsnummer: 0125 79 24 

Gerätenummer:   458 248 217gezeichnet 2017  / zxy

Maßstab 1 : 100 Leistung: 900 B/min

Zeichn. Nr. HS 10703015B_Z2
HEUFT sYsTEMTECHNiK GMBH
Am Wind 1
D-56659 Burgbrohl

Vom einbahnigen bis zum mehrbahnigen Transport, von der Primär- 
Ausleitung bis zur fehlerspezifischen sekundär-Ausschleusung: Mit 
Antrieben, Bändern, Transporteurregelungen, Ausleitsystemen, 
Puffertischen, individuell angepassten Layouts und einzigartigen 
Komplettlösungen von HEUFT realisieren sie auf engstem raum einen 
schonenden und effizienten Produkt- und Behälterfluss! 

platzsparend, flexibel und individuell
 
Ausführliche Linienanalysen, intensive Beratung und eine exak-
te Planung durch kompetente HEUFT-Experten lassen kompakte 
Lösungen entstehen, die auch ihren spezifischen Anforderungen 
vollauf gerecht werden! Fehlerfreie Erzeugnisse werden damit so 
behutsam durch die Anlage befördert, dass sie fehlerfrei bleiben. 
Fehlerhafte werden gezielt und sicher aus dem Verkehr gezogen – 
entweder mittels Primärausleitung direkt aus dem Hauptstrom und 
anschließender fehlerspezifischer sekundärausschleusung 1  oder 
nach und nach an verschiedenen stellen 2  hinter dem inspektor.

HEUFT e-Mono
Druckluftlose Ausleitung
» seite 60

HEUFT LaMBda-K
stehende High-speed-Behälterausleitung
» seite 59

HEUFT mono
Einzelsegment-Ausleitweiche
» seite 60

Unsere Behältertransportlösungen
Vom Transporteur-Antrieb bis zur Fehlerausleitung.

Kein Staudruck, keine Lücken. Volle Linieneffizienz.
Lückenlos, schonend, drucklos: darauf kommt es an beim Behälterfluss durch Ihre Abfüll- und Verpackungslinie. Schließlich gilt es, Leit-

maschinen kontinuierlich zu versorgen, Staus zu verhindern und alle Erzeugnisse schnell, sicher, sanft und geräuscharm zu befördern. 

Mit Antrieben, Transporteuren und Bändersteuerungen von HEUFT realisieren Sie selbst im High-Speedbereich auf engstem raum einen 

harmonischen, effizienten, störungs- und staudruckfreien Behälterfluss. das schützt die produkt- und Verpackungsqualität und steigert 

zugleich die Effizienz und produktivität der ganzen Linie.

Effizienter Antrieb
Energiesparende Motoren mit hohem Wirkungsgrad für dynamisch angetrie-
bene Transportbänder.

Behutsamer Transport
Maßgeschneiderte ein- und mehrbahnige Transporteure.

Intelligente regelung
Vorausschauende Bändersteuerung für einen harmonischen, lückenlosen 
und staudruckfreien Behältertransport.

Hohe Flexibilität
spezifische Lösungen für unterschiedlichste Anforderungen bei der Linienop-
timierung.

BEHäLTErTrANsPorT BEHäLTErTrANsPorTHEUFT InLine IS
Leerbehälterinspektion
» seite 13

HEUFT beetec
Transporteur-Antrieb

» seite 56

HEUFT InLine IS
Leerbehälterinspektion
» seite 13

HEUFT beetec
Transporteur-Antrieb
» seite 56

ausschleusung   Variante    2
2017 Datum Name Auftragsnummer:  0125 79 24 

Gerätenummer:   458 248 217gezeichnet 2017  / zry

Maßstab 1 : 100 Leistung: 900 B/min

Zeichn. Nr. HS 10804018B_Z3
HEUFT sYsTEMTECHNiK GMBH
Am Wind 1
D-56659 Burgbrohl

Alles im Fluss, 
alles in ordnung!
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HEUFT conveyor HEUFT synchron TXIHEUFT beetec

Mehr Wirkungsgrad
sanfter, staudruckfreier Lückenschluss, vorausschauende Verhinderung von 
staus, Blockaden und Linienstillständen.

kontinuierliche Versorgung
Einbahnige Verblockung von Leitmaschinen für maximalen Wirkungsgrad.

Harmonischer Massentransport
Behutsame steuerung der mehrbahnigen Transporteure, drucklose Ausregelung 
der Pufferbereiche, sichere Behälterverteilung.

Stressfreier Strom
Keine Glasdefekte durch harte Aufpraller und staudruck, weniger scuffing, 
deutlich reduzierter Lärm.

optimale Beförderung
schneller, sicherer und behutsamer Transport leerer und voller 
Food-Behälter auf einer oder mehreren Bahnen.

problemlose Integration
Passgenaue Anpassung an individuelle Platzverhältnisse und Anforde-
rungen dank flexibler Kombination unterschiedlichster standardmodule 
und Kurvenradien.

Wartungs- und reinigungsoptimierte konstruktion
robuste Komponenten, werkzeuglose Umstellung, keine „Dreckecken“, 
kaum Angriffsfläche für Keime.

Ausführliche Beratung und planung
Volle HEUFT-Expertise von der situationsanalyse bis zur gezielten 
Umsetzung individueller Transportlösungen und nachhaltig opti-
mierter Linienlayouts.

Hohe Effizienz, keine reibungsverluste
Bis zu 88 % Wirkungsgrad, bis zu 30 % Prozent weniger stromver-
brauch als konventionelle Antriebe dank direkter Umsetzung der 
eingesetzten Energie in präzise ausgeregelte Bewegung und nach-
haltiger Blindleistungskompensation.

Langer Lebenszyklus
Praktisch keine Verschleißteile, keine ölwechsel dank geschlossener 
Lifetime-schmierung, minimaler Wartungsbedarf.

Hygienisches, kompaktes Gehäuse
Keine Lüfter, keine Kühlrippen, staub- und strahlwassergeschützt, 
minimale Geräuschemission.

Vielseitiger Einsatz
Hochwirksamer Echtzeit-Antrieb von Einzel- und bis zu neunbahni-
gen Massentransporteuren.

Leistungsstarke Transporteure für einen 
sicheren Behältertransport.

Bändersteuerung für einen harmonisch ausgeregelten, 
effizienten Behälterfluss.

Hochdynamischer, energieeffizienter 
Transporteur-Antrieb.

highsPEEd
bEhältEr
transPort

Mehr entdecken Mehr entdecken

sanfter Lückenschluss Keine staus

BEHäLTErTrANsPorT BEHäLTErTrANsPorT
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2
34

6 578

1

Stehende Highspeed-Behälterausleitung auf engstem raum.

Schlanke Alternative zu herkömmlichen Weichen 
mit klobigen Ausleittischen
Neuartiges, besonders kompaktes Komplettsystem aus spezieller Bänderme-
chanik, intelligenter Bändersteuerung und modifizierter HEUFT dELTa-K-Mehr-
segment-Ausleitweiche.

Sichere Ausleitung ohne Umfaller
schonende stehende Ausleitung fehlerhafter bzw. sortenfremder Food-Ver-
packungen dank spezieller segmentkurve für minimalen Behälterwiderstand.

kompakter Transporteur statt voluminöser puffertisch
Behutsame Umlenkung von Fehlerbehältern auf platzsparendes einbahni-
ges Ausleitband.

problemlose Umstellung, schnelle Sortenwechsel 
Einfache Justierung, präzise Höhen- und Querverstellung mit Digitalanzeige.

HEUFT LAMBDA-K

2,1 m/s 

BEHäLTErTrANsPorT

Mehr entdecken
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HEUFT pusher HEUFT mono HEUFT DELTA-KHEUFT flip HEUFT DELTA-FWHEUFT e-Mono

Der HEUFT pusher befördert 
fehlerhafte Vollbehälter mit einem wohl-
dosierten stoß dahin, wo sie hingehören: 
in den Abfall. selbst in High-speed-Linien 
mit Bandgeschwindigkeiten von bis zu 2,5 
Metern pro sekunde und einem maximalen 
output von über 2.100 Behältern pro Minu-
te arbeitet das Einzelsegment-Ausleitsys-
tem präzise und zuverlässig. seine wahren 
Qualitäten zeigt der kompakte HEUFT pus-
her in Dosen-Linien. 

Der HEUFT mono zieht Voll- und 
Leerbehälter mit sicherheits- und Qualitäts-
mängeln sicher aus dem Verkehr. Und zwar 
schonend. Ein spezialgeländer an der Ein-
zelsegment-Weiche hebt dazu die Haftreibung 
der Behälter auf. so lassen sich Vollbehälter 
mit einer minimalen segmentbewegung 
sogar stehend, ohne Umfaller ausleiten. 
Der preisgünstige Allrounder HEUFT mono 
eignet sich für Linienleistungen von bis zu 
1.200 Behältern pro Minute.

Der HEUFT  e-Mono eignet sich 
optimal zur Ausschleusung von Fehlerbehältern 
auf ein paralleles Transportband oder direkt in 
einen Abfallbehälter. Dazu braucht das nahezu 
verschleißfreie system keine teure, unhygienische 
Druckluft – und strom nur während des Ausleit-
vorgangs. Die Anpassung seiner Vorschubkraft 
an das jeweilige Gewicht realisiert eine jeweils 
gleich weite Ausleitung unterschiedlich stark be-
füllter Packmittel. Und das bei Anlagenleistun-
gen von bis zu 3.000 Behältern pro Minute!

Der HEUFT flip befördert Leer- und 
Vollbehälter aller Formate sanft aus der 
Verpackungslinie heraus. Dank einer aus-
geklügelten Gelenkkonstruktion ist die me-
chanische Belastung des Hubzylinders, der 
das Ausleitsegment in Bewegung versetzt, 
unerreicht niedrig. Bei Anlagenleistungen 
von bis zu 1.000 Behältern pro Minute eignet 
sich der kompakte HEUFT flip optimal zur ste-
henden Ausleitung leichter zylindrischer 
Food-Verpackungen.

Die HEUFT DELTA-FW reali-
siert eine stehende Ausleitung und Vertei-
lung befüllter Gläser und Dosen. Bis zu 16 
segmente bilden eine Ausleitkurve, an der sie 
sanft entlanggeführt werden. Folgt auf einen 
fehlerhaften Behälter ein guter, so wird nur 
der erste berührt. Mit dauerhaft ausgefah-
renen segmenten realisiert das system die 
sichere Ausleitung ganzer serien. Und das bei 
Linienleistungen von bis zu 2.500 Behältern 
pro Minute.

Die HEUFT DELTA-K eignet sich 
ideal zur stehenden Aussortierung leerer, zur 
Verteilung leerer und befüllter Behälter wie 
auch zur Ausleitung ganzer serien. ihre bis 
zu 16 segmente lassen sich so schnell ein-
zeln ausklappen, dass ungeeignete Behälter 
problemlos ausgeleitet werden können, ohne 
vorausgehende oder nachfolgende zu berüh-
ren. Bei Linienleistungen von bis zu 1.200 
Behältern pro Minute leitet sie nur das aus, 
was auch raus muss. 

kompakter Ausstoßer. Schonende Weiche. druckluftlose 
Highspeed-Weiche.

Behutsame klappweiche.Sanfte Ausleitung. dynamische Ausleitkurve.

HEUFT XY
Zuverlässige Verteilung
Die HEUFT XY verteilt Behälter auf bis zu vier Bahnen. Die sortierung 
und stehende Aussortierung leerer und voller Food-Verpackungen unter-
schiedlichster Formate gelingt dank servogesteuerter Ausleitsegmente, 
ohne deren Ausrichtung zu verändern. Damit eignet sich die HEUFT XY 
optimal für den Einsatz in Food-Linien mit einem Leistungsbereich von 
bis zu 1.000 Behältern pro Minute.

FEHLErAUssCHLEUsUNG FEHLErAUssCHLEUsUNG



KoMPLETT BEsTÜCKT 
& siCHEr VErPACKT

Checken, vermessen, überprüfen – die Qualität und 
Funktionalität von Kartons, Trays und anderen 

Umverpackungen inline sicherstellen.
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Für Sekundärpackmittel in Top-Form. 
Komplett, attraktiv und zweckgerecht.
Umverpackungen müssen komplett bestückt sein. Und zusätzlich optisch ansprechend, problemlos stapel-, 

transportier- und auspackbar. ob das wirklich der Fall ist, finden HEUFT-Systeme zur Qualitätskontrolle und -inspek-

tion von Vollgebinden noch innerhalb der Verpackungslinie heraus. Verzogene, nicht korrekt verschlossene oder 

kontaminierte Sekundärverpackungen ziehen spezielle Gebindeausleitungen dann zuverlässig aus dem Verkehr. 

So gelangen nur Sekundärpackmittel in Top-Form in den Handel.

Alles drin
zuverlässige Überprüfung der Vollzähligkeit von Food-Produkten 
im Gebinde.

Volle Funktionalität
Nachhaltige sicherung der Transport- und Auspackbarkeit von 
Umverpackungen.

Volle Integrität
rechtzeitige Detektion von sicherheitsrisiken wie Fremdobjekten 
im Gebinde.

Für alle Fälle
Maßgeschneiderte Lösungen für spezifische Anforderungen.

Unsere Geräte zur Gebindeinspektion
Von der Kontrolle der Produktvollzähligkeit bis zur 
Komplettinspektion von Sekundärpackmitteln.

VoLLGEBiNDEiNsPEKTioN VoLLGEBiNDEiNsPEKTioN

 Vollständig und fEhlErfrEi VErPackt:
sekundärpackmittel präzise überprüfen. 
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HEUFT GX HEUFT logic

Umfassende Qualitätssicherung
Detaillierte Überprüfung befüllter Kästen, Kartons und Trays.

Volle Auspack- und Transportierbarkeit
sichere Erkennung verzogener und nicht korrekt verschlossener 
Vollgebinde.

Vollständig verpackt, voll auf der Höhe
zuverlässige Überprüfung der Vollzähligkeit der Behälter im Gebin-
de und Kontrolle des Höhenprofils zur identifikation verzogener und 
kontaminierter Gefache sowie defekter Behälter.

Gezielte Fehlerausleitung
Konsequente Entfernung unvollständig verpackter, defekter und 
nicht transportfähiger Vollgebinde aus dem Produktionsstrom.

Vollgebindeinspektion für Umverpackungen in Top-Form. kompakte Vollgebindekontrolle für komplett bestückte Sekundärpackmittel.

bis zu

Einheiten pro Minute

VoLLGEBiNDEiNsPEKTioN VoLLGEBiNDEiNsPEKTioN

Mehr entdecken 1,0 m/s 
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Lückenlose Verpackungsqualität
zuverlässige Überprüfung der Behältervollzähigkeit in Kästen, Kartons und 
Trays mit optischen und elektromagnetischen Verfahren.

präzise Erkennung
sichere identifikation unvollständig bepackter Vollgebinde dank vollständi-
ger Abdeckung von bis zu acht Gefachreihen und -spalten.

Gezielte Aussortierung fehlerhafter Gebinde
Bandstoppsignal bzw. direkte Ansteuerung einer HEUFT-Gebindeausleitung.

Flexible Anpassung
Höhenverstellbare Erkennungseinheiten für unterschiedliche Gebinde-
größen, bis zu vier sorten vorprogrammierbar. 

Mehr entdecken
120 
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HEUFT maxi-lanerHEUFT xcase HEUFT xtray HEUFT maxi-flip

Der HEUFT maxi-flip leitet leere, halbvolle oder komplett 
befüllte Gebinde jeweils gleich weit auf parallele Transportketten aus. 
Bei schweren Kästen oder Kartons wird sein Ausleitsegment länger ange-
steuert als bei leichteren. Eine aufwendige mechanische Umstellung auf 
verschiedene Gebindetypen ist nicht erforderlich.  

Der HEUFT maxi-laner ist die platzsparende Alternative 
zum HEUFT maxi-flip. Das direkt über dem Transportband angebrachte, 
kompakte system überzeugt ebenfalls mit einer lastabhängigen Ansteu-
erung bei der Ausleitung unterschiedlicher Gebinde. Außerdem möglich: 
eine sichere Verteilung auf bis zu drei Transportbahnen.

Der HEUFT xcase schafft sortenreinheit und Qualität in der Linie. 
Fremde oder fehlerhafte Umverpackungen befördert seine lastabhängige 
steuerung, die die Kraft des Ausleitstoßes an das Gewicht jedes einzelnen 
Gebindes anpasst, sanft aus der Abfülllinie heraus. Unterschiedlich schwere 
Kästen werden so jeweils gleich weit ausgeleitet. 

Der HEUFT xtray entfernt beschädigte oder fehlerhafte Volltrays 
aus der Linie. Dazu werden drei Ausleitfinger an einem unter der rollenbahn 
montierten schlitten ausgefahren. reiht man mehrere dieser intelligenten 
Gebindeausleitungen aneinander, lassen sich Trays damit auch auf mehrere 
Bahnen verteilen. 

GEBiNDEAUsLEiTUNG GEBiNDEAUsLEiTUNG

Anpassungsfähiger Ausleitstoß. Intelligente Tray-Ausschleusung. Flexible Ansteuerung. kompakte Alternative.
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ENLiGHTENMENT

Informationen übermitteln, Betriebsdaten erfassen, die performance ganzer Verpackungslinien 
analysieren und eine gezielte Fernwartung verwirklichen. damit das alles in Echtzeit funktio-
niert, sind HEUFT-Systeme mit zukunftssicheren Netzwerkschnittstellen ausgestattet.

Offene, standardisierte und plattformübergreifende Protokolle 
generieren maximale Effizienz und übersicht.

Alle Geräte und Maschinen in der Anlage sprechen dieselbe Sprache und bilden ein Netzwerk, 
in das sich auch office-rechner problemlos einbinden lassen.
Betriebs- und produktionsdaten, Schichtprotokolle, produktivitäts-, Fehler- und HACCp-Grenz-
wertanalysen stehen nicht nur an den HEUFT-Systemen selbst zur Verfügung, sondern zugleich 
auch überall im Netzwerk.

störungen, sicherheitsrisiken, Qualitätsprobleme und Wirkungs- 
gradeinbußen werden so sofort erkannt.

Um sie frühzeitig abzustellen, realisiert eine firewallgeschützte direktverbindung mit dem 
HEUFT TeleService rund um die Uhr eine kompetente Fernwartung.
das Ergebnis: Ein optimales Effizienz- und Qualitätsmanagement.

HEUFT-Netzwerktechnologien

allEs VErnETzT, allEs Im blIck!

ENG VErNETzT & 
iMMEr UP To DATE

Erfassen, übertragen, auswerten – wichtige Kennzahlen in  
Echtzeit generieren und analysieren; die Effizienz und Produktivität  

ganzer Abfülllinien gezielt sichern und nachhaltig optimieren.
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HEUFT proFILEr elemental  

 

 

STraTEGY II

 

STraTEGY II

permanente performance-Analyse
Kontinuierliche Erfassung, nachhaltige sicherung und gezielte Aus-
wertung der Betriebs- und Qualitätsdaten von HEUFT-systemen bzw. 
aller vernetzten Maschinen einer  Verpackungslinie.
Mehr produktionsqualität, mehr produktivität
Frühzeitige Entlarvung von Fehlerquellen, schwachstellen und 
störungen zur präventiven Wartung.
Exakte kalkulation, übersichtliche darstellung
Automatische Berechnung, tabellarische und grafische Aufbereitung 
sowie langfristige Archivierung wichtiger Kennzahlen.
Verschiedene Varianten für unterschiedliche 
Anforderungen
Passgenaue, kundenspezifische Tools von der schlanken soft-
ware-Lösung fürs Wesentliche bis hin zur umfangreichen serverba-
sierten Komplett-Linienanalyse.

HEUFT proFILEr advanced
Das Komplettpaket zur umfassenden 
Linienanalyse – serverbasiertes iT-
Tool für HEUFT- und Fremdgeräte

HEUFT proFILEr elemental  
softwarelösung für HEUFT-Geräte –
das BDE-system fürs Wesentliche

Upgrade

HEUFT proFILEr
Die BDE-Lösung mit Mehrwert –  
serverbasiertes iT-Tool für 
HEUFT-Geräte

Extension

HEUFT STraTEGY II- server für 
HEUFT proFILEr und HEUFT proFILEr advanced

HEUFT PROFILER-Familie
Betriebsdatenerfassung (BdE) und 
Linienanalyse in Echtzeit.

BDE & LiNiENANALYsE BDE & LiNiENANALYsE
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HaccP

HEUFT picCollect HEUFT rECIpEr

HaccP

HEUFT picCollect
Automatische Übertragung und Sicherung von Erkennungsbildern.

Gezielte produktionsüberwachung,                    
nachhaltige Archivierung
Direkte Übertragung und langfristiges Back-Up der Kamera- und röntgenbilder 
aller inspizierten oder aller ausgeleiteten Erzeugnisse zur lückenlosen Doku-
mentation der Erkennungsleistung von HEUFT-systemen. 

klare Markierung für volle Übersicht
Deutliche Kennzeichnung der auf den jpg-Bilddateien registrierten Fehler 
in roter Farbe.

Einfache Integration
schlankes software-Tool zur unkomplizierten installation auf Kundenser-
vern und office-PCs.

dauerhafte Verfügbarkeit
Beständiges Back-Up ohne zeitbegrenzung.

Mehr produktqualität, mehr output
serverbasierte sorten- und rezepturverwaltung in Echtzeit.

Automatische Weitergabe von rezepturen 
und Ausstattungsmerkmalen 
Live-Auslieferung aller relevanten Daten und Parameter an ver-
netzte HEUFT-systeme für eine optimale Qualitätssicherung.

Zentrale Sortenumstellung
Direkt-Anbindung an übergreifende Produktionsleitsysteme (MEs) zur 
einfachen initiierung von Programmwechseln und Echtzeit-Übertra-
gung der geänderten Behälter- und Ausstattungscharakteristika an 
jedes HEUFT-Gerät im Netzwerk.

Einfache Neu-Inbetriebnahme und änderung
Unkompliziertes Hinzufügen neuer und rasche Adaption bestehen-
der rezepturen und Ausstattungsmerkmale.

HEUFT RECIPER
Vernetztes Sorten- und rezepturmanagement.

sorTEN- & rEzEPTUrVErWALTUNG BDE & LiNiENANALYsE

Mehr entdecken Mehr entdecken



76 77

lcP

LiFE CYCLE  PArTNErsHiP

wer sich für hEuft entscheidet, bekommt mehr als inno-

vative systeme, die Produktqualität und linieneffizienz 

zuverlässig sichern. Mit hEuft haben sie einen starken 

Partner an ihrer seite, der sie von anfang an professionell 

begleitet. 

schon vor der realisierung schlüsselfertiger Lösungen brin-

gen wir unsere volle Expertise ein. Nach der inbetriebnahme 

leisten wir jederzeit proaktiven support. Einfach immer bie-

ten wir seriöse aufklärung über Möglichkeiten und Grenzen 

der inline-Qualitätsinspektion. Das Ergebnis: Eine verlässliche 

Partnerschaft, die bereits vor dem Kauf beginnt, sich über den 

gesamten Lebenszyklus ihrer HEUFT-systeme hinweg erstreckt 

und deren volle Performance nachhaltig sicherstellt. 

Das minimiert die Total Cost of ownership (TCo) und generiert bei 

höchster Produktqualität einfach mehr Wertschöpfung, Wettbe-

werbsfähigkeit und Produktivität!

UNTErNEHMEN

pErForMANCE

    
EX

pE
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E

      SU
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ENLIGHTENMENT



24

7 Around the world

HEUFT-STandorTE

ParTnEr

zEiTzonEn

Global player
GlobAl service

„ich benötiGe hilfe.“

HEUFT teleservice – online- und Ferndiagnose
HEUFT Phoneservice – Telefonische Beratung

HEUFT directservice – zeitnahe Vor-ort-Einsätze

HEUFT devicesupport – Live-Überblick über den aktuellen Geräte-Status
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HEUFT DeviceSupportHEUFT DirectService

 

HEUFT TeleService
online-Ferndiagnose und -wartung.

Immer für Sie da!
24/7-Bereitschaftsdienst für ständige Verfügbarkeit im störungsfall.

Echte Fernwartung in Echtzeit 
stabile online-Verbindung mit nächstem lokalen servicetechniker im HEUFT-Netz-
werk für direkten zugriff aufs betroffene Gerät; zeitnahe identifikation und 
Lösung von Problemen.

Sicherer Tunnel
Ausschließlich vom Gerät auszulösende firewall- und passwortgeschützte, ver-
schlüsselte VPN/iPsec-Punkt-zu-Punkt-Verbindung zu beliebigem Knoten im 
HEUFT-Netzwerk. 

Aktuelle Hardware, einfaches Handling
Neuer, kompakter HEUFT GaTEWaY II-server mit vereinfachter Netzwerkkonfigura-
tion für alle HEUFT SpECTrUM- und HEUFT SpECTrUM II-systeme. Unkomplizierte 
inbetriebnahme und einfache webbasierte Administration durch ihr eigenes iT-
Team. Display für aktuelle statusmeldungen. Automatische sicherheitsupdates. 
individuelle Lösungen mit kundenspezifischer Netzwerkkonfiguration möglich.

HEUFT GaTEWaY II-server

24 / 7-sErViCE 24 / 7-sErViCE

Hotline für schlagkräftigen support.
ständig erreichbar ist der HEUFT phoneSer-
vice. An sieben Tagen die Woche erreichen sie 
unter der service-Hotline für unsere Kunden 
rund um die Uhr qualifizierte, felderfahrene 
HEUFT-Techniker. im Gegensatz zu ahnungs-
losen Call-Center-Agenten wissen die genau, 
was zu tun ist, und unterstützen sie zum in-
lands-Telefontarif umfassend mit gezielter 
Hilfe: Das jeweilige Problem wird sicher iden-
tifiziert und direkt gelöst. sollte das aus der 
Ferne einmal nicht gelingen, wird sofort ein 
zeitnaher Vor-ort-Einsatz eingeleitet.

              

schnelle und effektive Vor-ort-Einsätze.
sie benötigen einen servicetechniker 
bei ihnen vor ort? Dann können sie 
sich auf die schnellen reaktionszeiten 
des HEUFT directService verlassen! Mit 
14 internationalen standorten und 
zusätzlichen servicevertretungen in aller 
Welt ist die rasche Anreise kompetenter 
Experten stets sichergestellt. Gekonnt 
erledigen diese alles, was nötig ist, um die 
volle Verfügbarkeit und Betriebssicherheit 
ihrer HEUFT-systeme schnellstmöglich 
wiederherzustellen.

online-Kundenportal für einfach mehr 
Übersicht und rasche response.
Einen Überblick über den status und die voll-
ständige technische Dokumentation aller 
installierten HEUFT-systeme inklusive verfüg-
barer zählerständen, Meldungen und grundle-
gender Dokumente verschafft ihnen der HEUFT 
deviceSupport. zusätzlich stellt das browserba-
sierte online-Portal ein effektives Ersatzteil- 
und servicemanagement sicher – mit stets 
aktueller, illustrierter Ersatzteilliste, virtuellem 
Einkaufwagen und service-Einsatz-Kalender. 
sicherheit, Übersicht und Aktualität schafft der 
HEUFT deviceSupport mit benutzerbezoge-
nen, passwortgeschützten zugriffsrechten, 
personalisierbarem Desktop, individuell grup-
pierbaren Gerätelisten, frei wählbaren Alter-
nativ-Gerätenamen und einfachem Download 
neuester Firm- und software.

HEUFT SpECTrUM- und HEUFT SpECTrUM II

HEUFT 24/7-Bereitschaftsdienst

HEUFT PhoneService
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UNTErNEHMEN UNTErNEHMEN

sHoWrooM

Die komplette Palette an HEUFT-Lösungen in Aktion erleben: Auf fast 

1.000 m² Ausstellungsfläche bietet ihnen unsere Arena perfekte Vor- 

aussetzungen, sich von der überlegenen Performance unserer inspek-

tions- und Qualitätssicherungssysteme zu überzeugen – auf Anfrage 

sogar inklusive Live-Tests mit Produkten aus ihrem eigenen Portfolio.

Visit@heuft.com  | +49 2636 56 0

TrAiNiNG

Das richtige Know-how für einen sicheren Betrieb: im HEUFT-Training 

Center vermitteln ihnen erfahrene Experten alles, was sie wissen  

müssen, um die Funktionalität und Verfügbarkeit ihres HEUFT-systems 

nachhaltig zu sichern – nicht nur theoretisch, sondern auch direkt  

am Gerät!

training@heuft.com  | +49 2636 56 2671

sErViCE

schaltzentrale für einen proaktiven Kundendienst: Unsere service- 

Leitstelle koordiniert von der online-Fernwartung mit dem 

HEUFT TeleService über den HEUFT phoneService bis hin zu 

HEUFT directService-Einsätzen bei ihnen vor ort sämtliche  

Dienstleistungen – für einen weltweiten 24/7-support.

technical.desk@heuft.com  | +49 2636 56 278

CoNFErENCEs

Vom seminarraum bis zum Auditorium für 199 Gäste: Kunden  

und Partnern stellen wir unsere mit modernstem Multimedia- 

Equipment ausgestatteten räumlichkeiten gerne für Meetings und 

Events zur Verfügung – inklusive Betriebsführung, Fachvorträgen und 

praxisnahen Präsentationen!

welcome@heuft.com  | +49 2636 56 0

BEsUCHEN siE UNs iN UNsErEM
kundEnzEntruM
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 1978
Erste HEUFT-füllstandskon-
trolle und weltweit erstes 
Multisegment-ausleitsystem 
überhaupt.

1979 

Gründung der hEuft sYs-
tEMtEchnik gMbh.

1982
Weltweit erstes Gerät zur in-
line-Qualitätskontrolle mit 
Bedienerführung per Monitor.

1988
Einführung der universellen 
hEuft SPECTRUM-Plattform 
für modulare inspektionssys-
teme.

Technologische Meilensteine

1991
HEUFT EBI, der erste leerfla-
scheninspektor im effizienten 
linearbetrieb.

1998
Markteinführung der ersten 
hEuft TORNADO-Etikettier-
maschine.

hEuft SPECTRUM TX – 
netzwerkfähige Plattform für 
modulare inspektionssysteme 
mit grafischer Benutzerober-
fläche hEuft PILOT.

1999
hEuft InLine – Leerbehälter-
inspektion auf nur einem Qua-
dratmeter Grundfläche.

2001
hEuft squeezer zur Dichtig-
keitskontrolle befüllter Kunst-
stoffbehälter.

2002
selbstentwickelte Bildverarbei-
tung hEuft reflexx mit geziel-
ter objekterkennung.

hEuft PROFILER – Betriebs-
datenerfassung und Linien-
analyse.

2003
hEuft eXaminer – einzigar-
tige gepulste röntgentechno-
logie zur schonenden und prä-
zisen Fremdkörperdetektion.

2005
hEuft FinalView zur umfas-
senden Endprüfung der Behäl-
terausstattung.

hEuft conveyor – Behälter-
transport im hEuft CleanDe-
sign.

hEuft beetec – Direkt-Antrieb 
für Behältertransporteure.

2010  

hEuft reflexx² – Echtzeit-Bild-
verarbeitung mit gezielter 
objekterkennung und -klassifi-
kation.

2011
Vollbehälterkontrolle hEuft 
prime – erstes selbsterklären-
des Gerät mit revolutionärer 
audiovisueller Benutzerfüh-
rung hEuft NaVi.

2013
hEuft SPECTRUM II – neu-
este Generation der univer-
sellen Geräteplattform für 
unterschiedlichste inspekti-
onsaufgaben mit deutlichem 
Plus an Leistung und Automa-
tisierung sowie selbsterklä-
render audiovisueller Benut-
zerführung hEuft NaVi.

2014
hEuft InLine II IXS – erster 
Leerbehälterinspektor mit ge-
pulster röntgentechnologie auf 
hEuft SPECTRUM II-Basis.

2015
optimierte hEuft eXaminer – 
Technologie mit röntgenblit-
zern und Vollfeld-Bildwandlern 
auf hEuft SPECTRUM II-Basis 
für noch mehr Erkennungsge-
nauigkeit bei der Fremdkörper-
detektion.

2016
hEuft RECIPER – sorten- und 
rezepturverwaltung.

hEuft LAMBDA-K – Komplett-
system aus Bändermechanik, 
Transporteurregelung und Mul-
tisegment-Ausleitung zur scho-
nenden stehenden Behälter-
ausleitung auf engstem raum.

2017
hEuft ONE – neue Geräte-
klasse zum preiswerten Ein-
stieg in die Vollgutkontrolle
auf HEUFT-Niveau.

Neuestes, noch leistungstär-
keres release der universellen, 
hochautomatisierten hEuft 
SPECTRUM II-Geräteplattform

hEuft InLine II IS – der neue 
standard der vollautomati-
schen optischen Leerflaschen- 
inspektion auf HEUFT-Niveau.

2018
40 Jahre HEUFT
40 Jahre voller innovationen
40 Jahre echte inspektion
40 Jahre sichere Getränke, Le-
bensmittel und Pharmazeutika
40 Jahre ein verlässlicher 
Partner an ihrer seite
40 Jahre vieles mehr...

UNTErNEHMEN UNTErNEHMEN
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